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יאור:
ניק לה כדי נוצרה צינורי
. הצינורי ר לא צמה א אימה המ חבוש

עשויו פצעים חבושו
חומר (1 המכיל נוזלים, סופח ן פוליאורי ממצע

לשימור גליצרין (2 בטוח, באופן הפצע א המנקה
. מוגברו ספיגה יכולו עם חומרים (3 וגם , לחו

, ונושמ דקה ן פוליאורי רפיד כוללו חבושו ה
חבושו ב מש להש ן ני זיהום. למנוע שעוזר
ומשני ראשוני או משני , ראשוני לחבישה

. משולב

: וויו ה
ניהול: לצורך ואי ר צוו בהורא

הנשמה צינוריו רי א
ניקוז צינוריו רי א
קיבה צינוריו רי א

האכלה צינוריו רי א

חבושו ב מש להש ן ני
ול טי ן שני נאי ב זיהום סימני כשקיימים

הזיהום. לסיב ייחס המ הולם ואי ר

חבוש ה החל
הפרשו או נוזלים כאשר חבוש ה א הסר

הסביר. ההיגיון פ ע או בעור נוגעו בה שנספגו
הצורך. במיד הצינורי אזור א נקה

חדשה. חבוש הנח
חדש המ ברקמה גו ל לול מוגזם ניקוי

. צ ה וי רי א כב ול

ה: החל או שימוש בזמן ו ו
אדמומיו כמו סמינים ו לסימנים לב לשים יש
הלבנה, ריח, , חמימו כאב, , דלק , מוגבר
או רקמה, של מוגזמ היווצרו , שבריריו

זיהום, כמו בעיו של במקרים הפצע. אי-ריפוי
יש ר י גרעון או מסמוס אלרגיה, , רגישו גירוי,

מומחה. עם ייעץ לה

החדר בטמפרטור לאחסן יש
עד של לחריגה להגיע ן ני

האפשר. ככל מכך להימנע מומלץ אך
ביולוגי פסול להשליך שנהוג כפי להשליך יש

. מסוכנ
. מקורבו הן המידו

שימוש
: חבוש ב ראשוני שימוש

לטיפול פרוטוקול לפי הפצע א להכין יש
גורם או רופא להוראו אם בה או בפצעים

אחר. מטפל
כלפי המודפס הצד או חבוש ה רדיד א הנח
אים ש לצורה חבוש ה א וך לח ן ני חוץ.
כך בעדינו הצינורי חבוש א החלק לאזור.

. הצינורי סביב בקלו אים ש
כדי רפואי דביק בסרט מש להש ן ני

במקומה. חבוש ה א להבטיח
עם בשילוב מומלצים אינם מקומיים טיפולים

חבושו
ישאר חבוש שה להקפיד יש רחצה בזמן
נרטבה חבוש ה אם יבשה. היה ו במקומה

להחליפה. יש

: זהירו י אמצ
בלבד חיצוני לשימוש

גורמי עם אימו מ לא חבושו
( -כלוריו מיסו או חמצן מי חמצון

צורך יש אם בדוק הדמיה, הליכי ביצוע לפני
חבוש ה א להסיר

מוליך ג'ל או אלקטרודו עם ממגע להימנע יש
עם בשילוב מומלצים אינם מקומיים טיפולים

חבושו
מסמוס או זיהום לסימני לב לשים יש

מש להש להפסיק ויש מש להש חיל לה אין
גירוי ר, י רגישו של סימנים עם אנשים ידי על

למרכיביה או חבוש ל אלרגיה או
אין אחד. לאדם פעמי חד לשימוש מיועד

לעשו
, כונו ב לפגוע עלול חוזר שימוש חוזר. שימוש

לזיהום. הסיכון א ולהגדיל זיהומים להפיץ

: עוזרו רופו ללא חבושו
ביעילו ם או ולרפא בפצעים לטפל

לחה ריפוי סביב וליצור נוזלים לספוג
טיפול בזמן וכאב משך מ כאב על ולהקל לצמצם

בפצעים
לרקמו הדלק פשטו וה חבורו , בצק להפחי

פגועו שאינן סמוכו
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מעוצב חבוש ה
מהודק בצורה אים לה

או הנשמה לצינורי
לגסטרוסטום.

חבוש ה א הנח
רחוק המודפס כשהצד

מהעור.

עם הצינורי א הקף
בצורה והנח חבוש ה
העור. פני על שטוחה

סביב חבוש ה א הנח
דומה. בצורה הגסטרוסטום

כדי רפואי דביק סרט הוסף
במקומה, חבוש שה להבטיח

הצורך. במיד
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1. ดปด ม ปท งท
ง บท ด ม
ย ท ง น ท ง
ย งพ ด

2. ง ดปด ดย ด
นทมต นง น ปด น
น ก ม ม นง

3. ง ดปด บท บน
นง ย ง บ ยบ

4. ง ดปด บ ย
ท ง น ท ง น

ก ณ ดย กน

5. ปด ทปยดทบ พ ด
ปด ตด นน ม นท

ก ปน

บ ย ย
Sha sb ol m® ปท ปน ดปด ท ด บก

ก บบ น พ ม กบบ ณ ทม ย ท
ช มต ย
ดปด Sha s ง ol m® ท ก น

ป ก บ ง พ ย ทนทม บ มชมชน งป ก บ
ด ย (1 ท ม ด ทป ดภย (2

มชมชน กก น (3 ท ม ถด
ด บ ด ง ดปด ม น ง พ ย ทนบ ง ท
บ ย ก ช ยกน ม งปน ป น ม ด

ปด ม ถ ช ปน ดบ ก ดบท ง ช
ปน ดบ ก ดบท ง มกน

ดปด ol m ท มม น ม งย ช ย
ดก ม น ด ย งมป ทธภ พ
ม บ ง ม บภ ด ม นก ม น
ทชมชน

ด บ ท ก บป ด ง ก บ
ป ด ต มก บ นก น ยท ด

ด ก บ มน ยช ก พ ก ย ก
ก บ นบ ณ บ น ย ท ย ย

มด ง ณ งก ตด ช ก ป ย
ยย

ม ช ยด ช น ท ดง ณ งก
ต งก ตนก ย ง ก พ ดปด

นป ก บ ง ดปด
ม ตถป ง พ ก ชง น ง ดย ต ช นง
ย มน ก บม ช ม ก น ก บม ช ม

ท ณ มบต ด ง พ ก ย งปน ป น
พม ม ยง นก ตด ช

ดปด ol m ม ถ ช ม ม ณ ง
ก ตด ช ป ก น ก ด นก ก ท งก
พทยท ม มท ดก กบ ต งก ตด ช

กบ น ณ ภม งทม ณ ภม ท กบ ต ก
30 ง ย ( ฟ น ต
ณ ภม ย นทย ม บ ด ท กบ ต ก

55 ง ย (131 ฟ น ต ต ด
น ยท ด

ก ด ม น ย นต ยท งช ภ พ
น ด ปน ดยป ม ณ

ก ชง น
ก ช ดปด บ งตน
1. ต ยมบ ณ บท ยต ม ธก ทถกต ง

ต ม น น ง พทย บ ก ท งก
พทย

2. ง ดปด ด น ป ง
/ ด นทมต นง พมพ ย น ปด นน ก
ม ถตด ดปด ย น ปท งต มทต งก

ก นก ช ด ย น ดปด บท
ยย ง ย ง มด ง พ บ บ ยย ง

ท ดง ย พ ด

3. ป ทปยดทบบน นงบ ณ ก ยง พ
ม ดปด นท ปม
4. ม น น ชก ท ย ก ท นง
( o cal r a m n s มกบ ดปด
Shapes®
5. ด ดปด ง ย นต นงท
ม ม ม บน ป ยน ดปด ก ปยก

น

ก ป ยน ดปด
1. ป ยน ดปด ก ง ก

ด งท ม ง น ดปด ม กบ นง
ปกต ม น ม ม
2.ท ม ดบ ณ บท ยย ง ก

ปน
3. ปด ดปด น ม
ก ท ม ดม ก กน ปน ท นต ย
ต น ย ทก ง ง น ม ท ย
ช ง

ง กต งก ช ก ป ยน
มด ง ณ ก ต ง ชน ย

ดงท พม น ก ตด ช ก บป ด ก ก
น ก น ก ก ย ปน ม น ก ก
ต ง น ย น กน ก ดก ม น

ป ดป ก ชย ช นก ณท กดป
ชน ก ตด ช ก ย ง ก ต
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บ ณท ด ม
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บ ณ ย ท ง น ท ง
บ ณ ย

ง
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ดปด ol m ม ม ถ ชง น มกบ
ต ก ด
( ด น ป ก ด ย ป

ต
ก นก บ นก ถ ยภ พท งก พทย พ
ณ ดง ดปด ก ม

ก ยงก ม กบ ฟฟ ( l c rod s
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